移液器使用标准规程

目的：建立移液器使用、维护保养的标准操作程序，使操作过程标准化。
一、规程

选择量程合适的移液器：移液器只能在特定量程范围内准确移取液体，如超出最低或最大量程，会损坏移液器并导致计量不准。
一个完整的移液循环，包括吸头安装——容量设定——预洗吸头——吸液——放液——卸去吸头等六个步骤。每一个步骤都有需要遵循的操作规范。 
1. 吸头安装：
    正确的安装方法叫旋转安装法，具体的做法是，把白套筒顶端插入吸头（无论是散装吸头还是盒装吸头都一样），在轻轻用力下压的同时，把手中的移液器按逆时针方向旋转180度。切记用力不能过猛，更不能采取剁吸头的方法来进行安装，因为那样做会对您手中的移液器造成不必要的损伤。吸液嘴卡紧的标志是略为超过O型环，并可以看到连接部分形成清晰的密封圈。
2. 容量设定：
    正确的容量设定分为两个步骤，一是粗调，即通过排放按钮将容量值迅速调整至接近自己的预想值；二是细调，当容量值接近自己的预想值以后慢慢地将容量值调至预想值。
    在容量设定时，还有一个需要特别注意的地方。当我们从大值调整到小值时，刚好就行；但从小值调整到大值时，就需要调超三分之一圈后再返回，这是因为计数器里面有一定的空隙，需要弥补。
3. 预洗吸头：
    在我们安装了新的吸头或增大了容量值以后，应该把需要转移的液体吸取、排放两到三次，这样做是为了让吸头内壁形成一道同质液膜，确保移液工作的精度和准度，使整个移液过程具有极高的重现性。其次，在吸取有机溶剂或高挥发液体时，挥发性气体会在白套筒室内形成负压，从而产生漏液的情况，这时就需要我们预洗四到六次，让白套筒室内的气体达到饱和，负压就会自动消失。
4. 吸液：
    先将移液器排放按钮按至第一停点，再将吸头垂直浸入液面，浸入的深度为：P2、P10小于或等于1毫米，P20、P100、P200小于或等于2毫米，P1000小于或等于3毫米，P5ML、P10ML小于或等于4毫米（浸入过深的话，液压会对吸液的精确度产生一定的影响，当然，具体的浸入深度还应根据盛放液体的容器大小灵活掌握），平稳松开按钮，切记不能过快，吸上液体，并停留1～2秒钟（粘性大的溶液可加长停留时间）。目测吸入的液体体积是否合理。
5. 放液：
    放液时，将吸液嘴贴到容器内壁并保持20°-40°倾斜，先将排放按钮按至第一停点停1-2s（粘性大的液体要加长停留时间）后，再按至第二停点，这样做可以确保吸头内无残留液体。如果这样操作还有残留液体存在的话，您就应该考虑更换吸头了。
6. 卸掉吸头：
    卸掉的吸头一定不能和新吸头混放，以免产生交叉污染。

二、两分钟检查法：
    我们手中的移液器叫空气排代式移液器，如果出现漏气的情况，那我们的取样结果就肯定不会准确，这将直接影响到我们实验的最终结果，后果严重。那么，如何判断移液器是否漏气呢？这就需要我们对它做一个简单的测试，首先，取一个透明的容器，装上水，将需要测试的移液器装上吸头，吸上水，如果是P2、P10、P20、P100、P200的移液器，请将吸头浸入液面1-2毫米，静待20秒，观察吸头内部液面是否下降，如果下降了，就说明您手中的移液器出现了漏气的情况；如果是P1000、P5000、P10ML的移液器，请将吸头朝下悬垂20秒，观察是否有液体下滴，如果有，说明移液器出现了漏气的情况。
三、注意事项及维护保养：
1. 当移液器吸嘴内有液体时，严禁将移液器水平或倒置放置，以防液体流入活塞室腐蚀移液器活塞。
2. 移液器用完后及时擦掉残余液体，并调至最大量程，或接近最大量程，使弹簧处于松弛状态以保护弹簧。
3. 定期清洁我们手中的移液器，用酒精棉即可，主要擦拭手柄、弹射器及白套筒外部，既可以保持美观，又降低了对样品产生污染的可能性。
4. 在吸取高挥发、高腐蚀液体时，请使用专用移液器，注意清洁干净，以免挥发性气体长时间吸附于活塞杆表面，对活塞杆产生腐蚀，损坏移液器。

PAGE  
1

